
 CSE-Praktikum 

Auslegung von Berstscheiben 

Aufgabenbeschreibung 

Ein 5 Meter langes DN25-Rohr führt zu einer Berstscheibe. Bestimmen Sie den mini-

malen Querschnitt der Berstscheibe für folgende Fälle: 

1. Der Behälter enthält Wasser bei Raumtemperatur, bei 5 bar [g] Über-

druck, und es muss mit 15 kg/s entlastet werden. 

2. Der Behälter enthält Stickstoffgas bei 5 bar Absolutdruck, und der Ent-

lastungsbedarf beträgt 0,25 kg/s. Bei Kompressibilitätseffekten wird 

von einem statischen Druckverlust von 0,5 bar im Rohr ausgegangen. 

Verwenden Sie den Tipp nur bei Bedarf! 

Wählen Sie für beide beschriebenen Fälle eine geeignete Berstscheibe aus einem rea-

len Herstellerkatalog aus und beschreiben Sie den Auswahlprozess. 

Freigegebene Daten: 

Symbol Name Wert Einheit 

𝑝0 Luftdruck 1 bar[a] 

𝐿 Länge des Einlassrohrs 5 m 

𝜀 Rohrrauheit 0,007 mm 

Fall A: Wasser als Material 

Symbol Name Wert Einheit 

𝑝𝑣 Behälterüberdruck 5 bar[g] 

𝑇𝑣 Fluidtemperatur 20 °C 

𝑚̇ Massenstrom zur Entlastung 15 kg/s 

Fall B: Stickstoff als Material 

Symbol Name Wert Einheit 

𝑝𝑣 Behälterdruck 5 bar[a] 

𝑇𝑣 Fluidtemperatur 20 °C 

𝑚̇ Massenstrom zur Entlastung 0.25 kg/s 

Δ𝑝 Kompressibler Druckverlust 0.5 bar 

 

 

Fragen 

Bei Fragen können Sie mich gerne kontaktieren. Wenn Sie einen anderen Systemwert 

benötigen, wählen Sie ihn mit Ihrem technischen Verständnis aus. Falls der Rohr-

durchmesser ein Problem darstellt, ändern Sie Ihn! 
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ISO 4126-9

„… total pressure drop to the valve inlet does not exceed 3 % of the set pressure”

15 % of SV installations in practice are not sized in accordance to the 3 % rule

▪ > 3 %▪ < 3 %

Evaluation of valve installations in industrial plants

Pressure loss in inlet line:

80 372 SVs1 550 SVs2 4 000 SVs3 13 049 SVs4
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